
5

2. Checklist de los controles de calidad superados

RECEPCIÓN
MATERIALES

Certificados calidad resina

Control tapa superior

Control aro cuello

Control válvula seguridad

INICIO

FABRICACIÓN TANQUE
POLIESTER
LAMINADO

MECANIZACIÓN
+

MONTAJE INTERIORES

PRODUCTO
ACABADO

FINAL

AC: Control peso

CQ: Proporcion fibra y resina

CQ: Control par apriete tornillos cuello

CQ: Control par apriete racords conexión

AC + CQ: Linealidad salidas

AC: Grosor cuerpo en zona del cuello

AC + CQ: Montaje interiores - visual

AC + CQ: Control estanqueidad

CQ + CQ: Aspecto acabado - visual

AC: AUTOCONTROL DEL 100% INTEGRADO EN

EL PROPIO PROCESO DE FABRICACIÓN

CQ: CONTROLES VOLANTES POR PARTE DEL

DEP. DE CALIDAD
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POLTANK. SAU. CERTIFICA QUE:

Los filtros de arena Atlas fabricados por POLTANK, SAU, han sido diseñados de acuerdo a los 
requerimentos de la Norma Internacional NSF:

Presión hidrostática a 1,5 veces la presión máxima de trabajo durante 5 minutos.

20.000 ciclos consecutivos de 0 a 0,6 veces la presión máxima de trabajo. 

Presión hidrostática igual a 2 veces la presión máxima de trabajo durante 1 minuto.

Los filtros pasan una prueba de presión en el final del proceso. Todos los componentes de los 
filtros son verificados y sometidos a un exhaustivo test de estanqueidad y resistencia: Cada 
filtro es probado durante 10 minutos a impulsos de 0 a la presión máxima de trabajo.

Marta Güell
Directora de Calidad

•

•

•
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3. Certificados disponibles sobre el producto, proceso
de producción y sistemas implantados en la productiva
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2. Check list of quality controls passed

MATERIALS
INTAKE

Resin quality certificates

Upper cover control

Neck frame control

Security valve control

ENTRY

LAMINATED POLYESTER 
MANUFACTURING TANK

INTERIOR MECHANISATION 
+

ASSEMBLY

FINISHED
PRODUCT

FINAL

SM: Weight control

QC: Fibre and resin percentage

QC: Screw tightening control

QC: Body union connection tightening control

SM+ QC: Linear outlets

SM: Body thickness in the neck zone

SM+ CQ: Interior - visual assembly

SM+ CQ: Water tightness control

QC+ QC: Finished visual appearance

SM: 100% SELF-MONITORING INTEGRATED IN

THE MANUFACTURING PROCESS ITSELF.

QC: PAPERWORK CONTROLS BY THE QUALITY

DEPARTMENT.
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POLTANK. SAU. HEREBY CERTIFIES THAT:

The Atlas sand filters manufactured by POLTANK, SAU, have been designed in accordance 
with the requirements of the NSF International Standards:

Hydrostatic pressure 1.5 times the maximum working pressure over 5 minutes.

20,000 consecutive cycles from 0 to 0.6 times the maximum working pressure. 

Hydrostatic pressure equal to 2 times the maximum working pressure over 1 minute.

The filters pass a pressure test at the end of the process. All the filter components are verified 
and undergo a thorough water tightness and resistance test: Every filter is tested for 10 minutes 
at impulses of 0 at the maximum working pressure.

xxxxxxx
Quality Manager

•

•

•
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3. Certificates available for the product, production
process and systems implemented in production
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2. Détail des contrôles de sécurité réussis

RÉCEPTION DU MATÉRIEL

Certificats Qualité Résine

Contrôle Couvercle Supérieur

Contrôle Joints

Contrôle Soupape Sécurité

DÉBUT

FABRICATION CUVE EN 
POLYESTER LAMINÉ

USINAGE
+

MONTAGE DES 
ÉLÉMENTS INTÉRIEURS

PRODUIT FINI

FIN

AC : Contrôle Poids

CQ : Proportion Fibre et Résine

CQ : Contrôle Pour Serrage Vis Joint

CQ : Contrôle Pour Serrage Raccords Connexion

AC + CQ : Linéarité Sorties

AC : Épaisseur Corps Dans Zone Du Joint

AC + CQ : Montages Des Éléments Intérieurs - Visuels

AC + CQ : Contrôle étanchéité

CQ + CQ : Aspect fini visuel

AC : AUTOCONTRÔLE 100 % INTÉGRÉ DANS LE

PROCESSUS DE FABRICATION LUI-MÊME

CQ : CONTRÔLES VOLANTS DU SERVICE

QUALITÉ
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POLTANK. SAU. CERTIFIE QUE :

Les filtres à sable Atlas fabriqués par POLTLANK. SAU ont été conçus conformément aux exi-
gences de la Norme internationale NSF:

Pression hydrostatique égale à 1,5 fois la pression maximale de travail pendant 5 
minutes.

20 000 cycles consécutifs de 0 à 0,6 fois la pression maximale de travail. 

Pression hydrostatique égale à 2 fois la pression maximale de travail pendant 1
minute.

Les filtres sont soumis à des contrôles de pression à la fin du processus. Tous les composants 
des filtres sont contrôlés et soumis à un test exhaustif d’étanchéité et de résistance. Chaque 
filtre est testé pendant 10 minutes avec des impulsions de 0 à la pression maximale de travail.

Marta Güell
Le Directeur qualité

•

•

•
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3. Certificats disponibles relatifs au produit,
processus de production et systèmes de production
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2. Check list dei controlli di qualità superati

RICEZIONE
MATERIALI

Certificati qualità resina

Controllo coperchio superiore

Controllo controanello

Controllo valvola di sicurezza

INIZIO

FABBRICAZIONE SERBATOIO 
POLIESTERE LAMINATO

MECCANIZZAZIONE
+

MONTAGGIO INTERNO

PRODOTTO
FINITO

FINALE

AC: Controllo peso

CQ: Proporzione fibra e resina

CQ: Controllo per avvitamento viti

CQ: Controllo per avvitamento raccordi di collegamento

AC+ CQ: Linearità uscite

AC: Spessore corpo nella zona del controanello

AC+ CQ: Montaggio interni

AC+ CQ: Controllo resistenza

CQ+ CQ: Controllo visivo aspetto

AC: AUTOCONTROLLO DEL 100% INTEGRATO NEL

PROCESSO STESSO DI FABBRICAZIONE

CQ: CONTROLLI RANDOM DA PARTE DEL

REPARTO
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POLTANK. SAU. CERTIFICA CHE:

I filtri a sabbia Atlas fabbricati da POLTANK, SAU, sono stati disegnati secondo quanto richiesto 
dalla Norma Internazionale NSF:

Pressione idrostatica a 1,5 volte la pressione massima di lavoro durante 5 minuti.

20.000 cicli consecutivi da 0 a 0,6 volte la pressione massima di lavoro. 

Pressione idrostatica uguale a 2 volte la pressione massima di lavoro durante 1 mi-
nuto.

I filtri superano una prova di pressione alla fine del processo. Tutti i componenti dei filtri vengono 
verificati e sottomessi ad un esauriente stress test e di resistenza: Ogni filtro viene provato per 
10 minuti ad impulsi da 0 alla pressione massima di lavoro.

Marta Güell
Direttrice della Qualità

•

•

•
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3. Certificazioni
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2. Checkliste der erhaltenen Qualitätskontrollen

ERHALT
MATERIAL

Zertifikat Harzqualität

Kontrolle oberer Deckel

Kontrolle Ring Gehäusehals

Kontrolle sicherheitsventil

START

HERSTELLUNG LAMINIERTES 
POLYESTERGEHÄUSE

MECHANISIERUNG
+

INNERER AUFBAU

FERTIGGESTELLTES
PRODUKT

ENDE

EÜ: Gewichtskontrolle

QK: Proportion Glasfaser und Harz

QK: Kontrolle anziehen der Schrauben

QK: Kontrolle anziehen Verbindungsstück der Anschlüsse

EÜ + QK: Gradlinigkeit Ausgänge

EÜ: Gehäusedicke im Halsbereich

EÜ + QK: Innerer Aufbau - sichtbar

EÜ + QK: Kontrolle dichtheit

EÜ + QK: Aussehen äusseres finish

EÜ: EIGENÜBERWACHUNG 100% IN DEN HERSTEL-

LUNGSPROZESS INTEGRIERT.

QK: STICHPROBENARTIGE KONTROLLE DURCH

DIE QUALITÄTSABTEILUNG.
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POLTANK. BESTÄTIGT, DASS:

Die von der Firma POLTANK, hergestellten Sandfilter Atlas gemäß der Bestimmungen der in-
ternationalen Norm NSF entworfen wurden:

Hydrostatischer Druck über einen Zeitraum von 5 Minuten 50% über dem maximalen 
Betriebsdruck.

20.000 aufeinanderfolgende Betriebszyklen, zwischen 0% und 60% des maximalen 
Betriebsdrucks.

Hydrostatischer Druck über einen Zeitraum von 1 Minute bei verdoppeltem maximalen 
Betriebsdruck.

Die Filter müssen am Ende des Prozesses einen Drucktest bestehen. Alle Bestandteile der 
Filter sind überprüft worden und einem umfassenden Test bezüglich der Dichtheit und des 
Widerstands unterzogen worden. Jeder Filter wird in einem Zeitraum von 10 Minuten mit 0 
Impulsen hinsichtlich des maximalen Betriebsdrucks getestet.

Marta Güell
Direktorin der Qualitätsabteilung

•

•

•
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3. Zur Verfügung stehende Zertifikate bezüglich des
Produktes, des Herstellungsprozesses und der bei der

Herstellung angewandten Systeme
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2. lista de verificação dos controlos de
qualidade superados

RECEPÇÃO DE 
MATERIAIS

Certificados de qualidade da resina

Controlo da tampa superior

Controlo do aro do gargalo

Controlo da válvula de segurança

INíCIO

PRODUÇÃO DO TANQUE DE 
POLIÉSTER LAMINADO

MECANIZAÇÃO
+

MONTAGEM DOS INTERIORES

PRODUTO
ACABADO

FINAL

AC: Controlo do peso

CQ: Proporção de fibra e resina

CQ: Controlo para o aperto dos parafusos

CQ: Controlo para o aperto dos racords de ligação

AC + CQ: Linearidade das saídas

AC: Espessura do corpo na zona do gargalo

AC + CQ: Montagem dos interiores - visuais

AC + CQ: Controlo de estanquidade

CQ + CQ: Aspecto visual do acabamento

AC: AUTO CONTROLO 100% INTEGRADO NO

PRÓPRIO PROCESSO DE PRODUÇÃO

CQ: CONTROLOS MÓVEIS POR PARTE DO DEP.

DE QUALIDADE
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POLTANK. SAU. CERTIFICA QUE:

Os filtros de areia Atlas fabricados por POLTANK, SAU, foram desenhados de acordo com os 
requerimentos da Norma Internacional NSF:

Pressão hidrostática a 1,5 vezes a pressão máxima de funcionamento durante 5 minutos.

20.000 ciclos consecutivos de 0 a 0,6 vezes a pressão máxima de funcionamento. 

Pressão hidrostática igual a 2 vezes a pressão máxima de funcionamento durante 1 minuto.

Os filtros passam por uma prova de pressão no final do processo. Todos os componentes 
dos filtros são verificados e submetidos a um teste exaustivo de estanquidade e resistência: 
Cada filtro é testado durante 10 minutos com impulsos desde 0 até na pressão máxima de 
funcionamento.

Marta Güell
Directora de Qualidade

•

•

•
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3. Certificados disponíveis do produto, processo de
produção e sistemas implantados na produção


